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ラスメット
水溶性、エマルジョン（乳化）タイプの屋内用長期防錆剤で、ワックスが入っていますから、防錆ととも
につやのある仕上がりになります。防錆皮膜は透明で、水がついても再び乳化することはありません。
加温、常温黒染の後処理をはじめ、鍛造品、メッキの中間防錆などに広く用いられます。

□防錆期間は屋内で1年以上（原液使用）と強力です。
□洗浄直後の水のついたワークをどぶ漬けしますと、

その水は溶剤の水と混じって一緒に蒸発しますので、
処理後水洗浄した黒染部品の防錆仕上げや、
メッキの中間防錆に適しています。

□ワックス入りで、つやのある防錆皮膜をつくりますから
鍛造部品、黒染部品の仕上げに用いますと防錆と
つや出しが一度にできます。

□短期防錆、中間防錆のときは、期間に応じてお湯で
うすめて使用できます。

▽加温、常温黒染後の防錆とつや出し。
▽鍛造品の防錆とつや出し。
▽メッキ工程の酸洗、洗浄後の防錆。
▽りん酸化成処理後の防錆。
▽バレル研磨後の防錆。

どぶ漬け（ディッピング）
○槽の材質はとくに選びません。入手しやすい鉄、ステンレス、プラスチックのものをご使用ください。形状、大きさはワーク

の大きさと作業性を考慮して決めてください。
○どぶ漬けする前にワークに付着した油、ゴミを洗浄、除去してください。
○カゴに入れてどぶ漬けするときは液中で一、二度揺動させ、揚げてから余分な液をきってください。どぶ漬けする時間は1～2

分です。
○揚げてそのまま放置しますと30分～1時間で自然乾燥しますが、急ぐときはドライヤーなどを用いて強制乾燥させてください。
○短期防錆には50℃程度のお湯で2～3倍に希釈してご使用ください。
塗布とスプレー
塗布はハケ、スプレーは通常のスプレーガンを用います。
乾燥の要領はどぶ漬けのときと同じです。

◎使用にあたっての留意事項
・ 深い袋穴などにラスメットがたまって水分が長時間蒸発しませんと、鉄鋼と水分が反応して赤サビが発生することがあります。

袋穴が多くて形状が複雑なワークの処理には適していません。
・ 長時間放置しますと油分が表面に分離しますので、ご使用前によく攪拌してください。

荷　　姿
1 ガロン（約 4ℓ）
ポリ容器入り
18ℓ缶入り
200ℓドラム缶入り
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透明な油状（ドライ皮膜ではありません）で、
潤滑性があります
3～4ミクロン
100℃以上
9.5
1ℓで約90㎡
湿潤試験 720時間、塩水噴霧試験 85時間

皮膜の性質

膜 厚
引 火 点
p H
被 覆 面 積
促 進 試 験
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